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ZERTIFIKAT - ANERKENNUNG VON KUNSTSTOFF-FUGEVERFAHREN

WELDING PROCEDURE APPROVAL TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT DE QUALIFICATION D'UN MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TUV SUD Industrie Service GmbH Zeichen: ju
Certification Body: . . Sign:
Organisme de certification: Institut fur Kunststoffe Sign.:
Westendstr. 199
D-80686 Miinchen
Hersteller / Anschrift: KUROTEC-KTS Beleg-Nr. des Herstellers: 0800326
Manufacturer / Address: . Manufacturer's Reference No.:
Constructeur / Adresse: Kunststofftechnik Stade GmbH N°de référence du constructeur
Am Bullenhof 25
21680 Stade
Vorschrift/Priifnorm: DGR (97/23/EG) Anhang 1 Ziffer 4.2; Datum der Probenanfertigung: Februar 2011

CodefTesting Standart:
Code/Norme d’essai:

Date of Welding:

Einzelgutachten zu den Werkstoffen Date du soudage:

AD 2000-Merkblatt HP 110 R
GELTUNGSBEREICH - RANGE OF APPROVAL - DOMAINE DE VALIDITE

'J:U.vaeftfsh;em Heizelement-Stumpfschweiflen Ta_htt?rﬂi Stumpfnaht
oint method: oint Type:
Procédure d'adjonction: Rohr und Platte Type de joint:
Werkstoffgruppe: PVDF (Polyvinylidenfluorid) Rohr Wanddicke [mm]: 3,0
Parent Group: Pipe Walthickness [mm]:
Matériaux: Epaisseur du matériau [mm)]:
Rohr AuRendurchmesser (mm): 110

Pipe Outside Diameter [mm]:
Diamétre extérieur [mm]:

Plattendicke (mm}): 4,0
Plate Diameter {(mm):
Diamétre de plat (mm):

Gltigkeit: Februar 2013
Validity:
Validité:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Weitere Angaben siehe Einzelgutachten zu den Werkstoffen Berichts-Nr.: P-IS-ATA5-MUC-11-02-418149-0

Hiermit wird bestatigt, daf die Prufungsschweiftungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Vorschriften bzw. Prafnermen zufriedensteliend
vorbereitet, geschweillt und gepriift wurden. / Ceriified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the requirements of the code or
the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés avec succés, conformément aux exigences du

code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: Mii Datum der Ausstellung:. .02. Name und
Location: Hozhen Date of i Ee:u . SN 28.02.2011 Unterschrift: m M.JUNG
Lieu: Date?iéinﬂission: F oo Name and Signature: -

7 Gy Nom et signature:
Kilager keine / ‘ 2\ Zaniingrstalie TUv SUD INDUSTRIE SERVICE GMBH

nnexes: i \ ertification Body:
Annexes: i / Organisme de BENANNTE STELLE,
\ / : certification: KENNUMMER 0036
_ F-V009-012





